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INFORMACION SOBRE EL RUIDO.

1°) Valor de nivel de presidn actistica continuo equivalente ponderado (A)
76dB

¢Es superior a 70 dB?
Si

2°) Valor mdximo de la presidn actistica instantdnea ponderada (C)

81dB } Pa

¢Es superior a 63 Pa (130 dB con relacion a 20 uPa)

No
3°) El nivel de presién actistica continuo equivalente (A), ¢Supera los 85dB
(A)2.

No
4°) Método utilizado

_ Mediante sondmetro digital, conforme a normativa IEC 651 tipo 2, colocan-
do el micréfono a la altura del ofdo del trabajador, en ausencia de esto.



CAPITULO 1 - DESCRIPCION

1.1. VISTA DE LA MAQUINA:

1.2. Datos técnicos.

A)MAQUINA b) RESISTENCIAS

- Ancho 600 mm |- Aire 220/38QV 4.2 kw

- Fondo 750 mm |~ Vapor 220/380V 3 kw

- Alto 1.800 mm |- Serpentin 220V 0,2 kw

- Cubicaje 0.81m’ |c) CALDERA

- Peso 130 km |- Presidn max. serv. 3,5 bar

- Potencia istalada 75 kw |- Temperatura mdxima servida 130°C

- Consumo medio 4 kw |- Temperatura indxima servida 100° C

- Fusibles linea 380V 20A |- Capacided 53 L

220V 32 A |d) VENTILADOR.

- Fusible calor 1A |- Velocidad 2.850 rpm

- Fusible vapor 1A |- Tensidn 220/380V

- Consumo agua mdximo 45L/h |- Potencia 0,18 kw
- Caudal mdximo 440 m*/h
- Nivel sonoro 66dB (A)
- Presion maxima 155 Pe mmCa




1.3 Principio de funcionamiento

El trabajo de la mdquina consiste en la extraccién de arrugas y ahormado de
zonas del calzado mediante planchado, a través de aire caliente forzado y vapor, fo-
talmente regulables, para adaptarse a todo tipo de materiales y colores.

Toda utilizacién distinta a la anterior descrita se considera.contraindicacién al
uso.

1.4 Posibilidades del equipo

1.4.1 FUNCIONES

a) Tmbujo con aire caliente seco, para materiales que no admiten vapor, con regula-
cién exacta de temperatura.

b) Trabajo con aire caliente hiimedo, con regulacién de vapor ajustable a la necesi-
dad de cada trabajo.

¢) Salida de vapor continua o controlado de forma que’ salga cuando introduzcamos el
zapato.

d) Mantenimiento del sistema de vapor con la mdquina parada para disponer de ella al
instante deseado, sin esperas.

e) Aspiracidn de alto porcentaje del caudal de aire emitido, aprovechando al mdximo
el calor producido por la mdquina, a la vez que evitamos calor al operador de la
misma.

f) 6Gran caudal de vapor al trabajar con presién, sin interrupciones.

1.4.2. APTITUD AL USO

a) Apta para trabajos que necesitan gran temperatura (hasta 500° C). _

b) Apta para trabajos delicados que necesitan temperaturas bajas y constantes con
vapor ajustado al trabajo a realizar.

1.4.3. FUENTES DE ENERGLA NECESARIAS

|a) Conexidn a la red eléctrica segtin placa identificativa.

b) Conexidn a la red de agua, previa instalacién de una boya automdtica de llenado en
el depdsito, o llenado manual por medio de un recipiente con cuello o regadera.

1.4.4. CAPACIDAD DE PRODUCION

Al realizarse el trabajo manualmente, no puede establecerse la produccién ya que de-

pende de la dificultad del mismo, pero es mds rdpida que las tradicionales por sus

prestaciones y la seguridad de sus ajustes.

1.4.5. GRADO DE PRECISION

a) Temperatura regulada y controlada grade a grado.

b) Regulacién del caudal de vapor desde O al mdxitmo.

Importaonte
- La mdquina estd disefiada para un solo operatorio.
- No utilizar la mdquina en atmdsferas explosivas.

- Usar guantes térmicos durante el trabgjo en la mdquina.
- Una vez parada la mdquina, posee PELIGRO de RIESGOS RESIDUALES de PRE-

SION DE VAPOR y TERMICO. No manipular hasta que el mandmetro de presidn
indique O bar.
- Para manipular la mdquina desconectar de la red eléctrica.




CAPITULO 2 - INSTALACION

2.1 OBRAS PREVIAS
2.1.1 EN CUANTO A SENTAMIENTO
No necesita ninguna obra previa ya que es una mdquina ligera y no tiene riesgo de vuel-
co, por lo tanto, no necesita cimentaciones, plataformas ni fijacidn.
2.1.2 EN CUANTO AL LOCAL
El local tendrd buena ventilacién, o colocar una conduccidn de extraccidn de aire cerca
del espacio de la mdquina, para evitar una temperatura ambiente demasiado alta y el
consiguiente perjuicio para el operario.
2.1.3 EN CUANTO A LA ENERGIA ELECTRICA.
Debe instalarse una base de enchufe en situacién préxima a la mdquina que conste de
TRES FASES, NEUTRO Y TIERRA. (32 A)
Los fusibles que protejan el citado enchufe deben ser de:

20 A. para 380V.

32 A. para 220V.
Los cables conductores deben ser: Manguera 1000 V.

4 mm? para 380V.

6 mm? para 220V.
2.1.4. EN CUANTO A CONDUCCION DE AGUA
Si se cree conveniente, dotar de una toma de agua a la mdquina para su llenado auto-
mético, previa instalacién en el depésito de una boya de autellenado y una vdlvula de
cierre manual para cerrar la alimentacién cuando sea necesario.

B0

2.1.5 EN CUANTO A DESAGUES
Si se cree conveniente, instalar un conducto de desagiie para evacuar las aguas resi-

duales de los vaciados semanales de la caldera de la mdquina.




2.2 Manutencién y desembalado

2.2.1 CARGA Y DESCARGA ~
- Para movimientos eventuales de la mdquina, vaciar el depdsito de agua y la caldera.
- La mdquina estd provista de dos cdncamos para su elevacién en carga y descarga.

2

ST

Y

% Q

ATENCION
- No situarse bajo la carga.
- Levantar la carga lentamenie.
- Evitar balancear la carga.
- No efectuar movimientos bruscos.
- No situarse en la trayectoria de desplazamiento de la carga.
Utilizar equipos de elevacién adecuados.

222 TRANSPORTE ’
a) Por interior de locales con carro (CON PRECAUCION DE NO VOLCAR).
b) Por carretera atar la mdquina a un lateral de la caja de camion.

Y4

) qﬁ?




2.2 Manutencién y desembalado.

2.2.3. ALMACENAMIENTO EVENTUAL.
a) Vaciar la caldera y el depdsito de agua.
b) Tapar la mdguina con un pldstice para evitar acumulacién de suciedad.

2.3 Plano y situacién

2.3.1 SITUACION
-
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2.3.2. DESCRIPCION

: Zona de espacio reparacidn.

: Zona de espacio llenado de agua manualmente.

: Zona de espacio aperador.

: Zona de espacio evacuacién de aguas residuales
: Mdquina.

: Operador.

Ventilador.

: Cadena de transporte calzado.
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2.4 Proceso de instalacién

2.4.1 OPERACTONES PRELIMINARES

a) Situar la mdquina en el lugar apropiado y comprobar que no impide libertad de movimiento
al operador, a los carros de transporte de calzado y al pasillo.

b) Desembalar la mdquing, si lo estuviera.

¢) Comprobar que la manguera eléctrica de la mdquina llega al enchufe correspondiente. Si no
fuera asi, sustituir por otra de la misma seccién que llegue.

d) Comprobar que el voltaje suministrado por la red corresponde al de conexion de la tarjeta
de la mdquina. Si no fuera asi, tendriamos que:
- Cambiar puentes de conexion de motor y resistencia vapor.
- Cambiar resistencia aire.
- Cambiar alimentacién transformador.
Segiin voltaje. (SOLO A REALTZAR POR SERVICIO TECNICO) (PAG. 17).

e) Comprobar que los fusibles del enchufe corresponden al punte 2.1.3.

f) Comprobar que el grifo del depdsito de agua de la mdquina (interior) estd abierto.

g) Comprobar que el grifo de desagiie de la caldera (Exterior) esté cerrado.

v

2.4.2 OPERACIONES DE INSTALACION Q
a) Conectar los cables de la manguera eléctrica a la clavija correspondiente.
ATENCION

Asegirese que se han conectado correctamente los cables a los terminales de la clavija,
sobre todo al conductor neutro (Color azul)

b) Enchufar la clavija y accionar en posicién (1) el interruptor general (C) y el interruptor de
aire caliente (D). VER FIJURA 3.1
ATENCION

Comprobar que el ventilador gira en sentido contrario a las agujas del reloj, asomédndose
por la ventana derecha de la mdquina, si no es asi, intercambiar dos de las fases de la

clavija.

¢) Si se va a conectar el llenado automdtico, se habrd instalado la boya de autollenado y una
vélvula de cierre. Asegiirese que las abrazaderas estén bien fijas a los tubos conductores
de agua. Como seguridad, se cerrard el grifo de la instalacidn de agua todas las noches.

d) Sise a provisto de desagiie, asegurarse que el tubo esté bien fijado por medio de abraza-
deras, para que no se suelte al desaguar la mdquina con vapor presurizado.




CAPITULO 3 - FUNCIONAMIENTO Y REGLAGES:

3.1 Plano funcionamiento ' @ C.- Interruptor

general

D.- Interruptor

aire caliente.

E.- Interruptor

vapor.

F.- Conmutador

fotocélula.

6.- Termorregula-

dor.

H.- Piloto aire.

I.- Piloto vapor.

J.- Piloto salida

vapor

k.- Piloto resisten-

cia vapor

L.- Piloto resisten-

cia aire.

M - Piloto falta de

agua

N.- Fusible mando
. = aire

0 O - Fusible mando

: vapor.,

P.- Regulador cau-

dal vapor.

O Q.- Manémetro

presion vapor.




3.2 Principio y descripcién del funcionamiento.

3.2.1. AIRE CALIENTE

Al accionar el interruptor general (C) en posicién “1*, ya podemos pasar a accionar el interrup-
tor de aire caliente (D) en posicién “1°, entonces comienza a producir aire caliente hasta la
temperatura que haya programada en el interruptor (G).

3.2.2. VAPOR

Debemos accionar el interruptor de vapor (E) en posicién "1, en ese momento comienza el lle-
nado de la caldera y el posterior calentamiento hasta llegar a la presién de trabajo de 3'5 bar
indicado en el manémetro (Q). El vapor se mezcla con el aire en la boquilla de salida en la pro-
porcidn que queramos segtn el regulador de vapor (p).

3.3 Puesta en servicio

3.3.1. CONTROLES PREVIOS

a) Comprobar que tiene agua el depdsito, si falta se enciende el piloto (M).

b) Comprobar que no hay objetos molestos en el campo de trabajo de la mdquina,
¢) Usar quantes térmicos durante el trabajo.

3.3.2. CONTROL Y CONSIGNAS DE SEGURIDAD

a) Si hay que mover la mdquina por alguna circunstancia, tiene que estar totalmente desco-
nectada.

b) Si se observa algin escape de vapor, parar la mdquina y llamar al Servicio Técnico. Mien-
tras podemos trabajar sin vapor para no interrumpir la produccién.

c) Si se enciende el piloto de falta de agua, se desconecta el vapor hasta que repongamos
agua en el depdsito.

d) Cuando paramos la mdquina quedan Riegos Residuales de Vapor a Presidn y Térmico, por lo
que no hay que manipular la mdquina hasta que el manémetro (Q) indique “0" bar de presién.

ATENCION
Para manipular desconectar de la red eléctrica.

3.3.3. PUESTA EN MARCHA

a} Calor seco

- Accionar en posicioén “1" el interruptor general (C)

- Accionar en posicién "1" el interruptor de aire caliente (D)

- La mdquina solo produce aire caliente hasta la temperatura programada en el termorregu-
lador (G).

o[T]o 0

>
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3.3 Puesta En Servicio

B) CALOR HUMEDO

- Accionar en posicion "1" el interruptor general (C)

- Accionar en posicion “1" el interruptor de aire caliente (C)

- Accionar en posicién "1 el interruptor de vapor (E).

- La mdquina estard dispuesta para trabajar a los 10 minutos con vapor segin indica el ma-
nometro (Q) con 3,51 bar.

a1D | 6., ED@?@

© ®
C) CALOR HUMEDO (VAPOR CONSTANTE)

- Accionar los tres interruptores segin tabla (B).
- Accionar el conmutador (F) en posicidn "0".

- Ajustar el caudal de vapor mediante el regulador (P).
- El vapor sale consfant]emen‘!'e.

1 : 1 MAX /
LILL®
|
® © ® ®
D) CALOR HUMEDOQ (VAPOR CON FOTOCELULA)
- Accionar los interruptores segin tabla (b).
- Accionar el conmutador (F) en posicién "1"

- Ajustar el caudal de vapor mediante el regulador (P)
- El vapor saldrd cuando introduzcamos el zapato bajo el chorro de aire.

ot}]o&oﬁ]%r@“‘(\%b ED[@
500 T =d

E) PARADA PARCIAL (CON VAPOR DISPONIBLE) ----f
- Desconectar interruptor de aire caliente (D) en posicion 0"

- Mantener conectados los interruptores (C) y (E) en posicion "1
- Se para toda la mdquina, menos el sistema de vapor, que se queda dispuesto pero sin salir

para tenerlo al instante cuando lo necesitemos.
ATENCION

Precaucién con peligros de riesgos térmicos, eléctricos y vapor a presién,
1

§

o%o ' 0[?] > EI;‘SZN
© ©© X °
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3.3 Puesta En Marcha.

F) PARADA TOTAL.
- Todos los interruptores en posicién “0".

ATENCION
Precaucién riesgos residuales de vapor a presién y térmicos.

1
1 1 b

o% O} o[? d> EI> .
(é) © é x 0 ter

3.4 Regulaciones.
3.4.1. REGUALACION DEL CAUDAL DE VAPOR
Podemos aumentar, disminuir o cerrar el caudal de vapor.
A) Para aumentar el caudal de vapor.
Girar el pomo del regulador de caudal (P) hacia la izquierda hasta un mdximo de tres vuel-
tas a partir de cerrado.
Si se observa que la presién del manémetro de la caldera (Q) desciende por debajo de 2

bar, cerrar el pamo hacia la derecha una vuelta hasta que mantenga una presién de 3 bar.
MAS CAUDAL MAXIMO 3 VUELTAS APROX

2>

©

B) Para disminuir el caudal de vapor.
Girar el pomo del regulador de caudal (P) hacia la derecha hasta conseguir el caudal

deseado.

MENOS CAUDAL

N

C) Para cerrar el caudal de vapor. ©
Girar el pomo del regulador de caudal (P) hacia la derecha hasta que haga tope.
CERRAR HASTA TOPE

=




3.4. Regulaciones.

12

3.4.2. REGULACION TEMPERATURA AIRE (TERMORREGULADOR OMRON).
Podemos subir o bajar la temperatura del aire.

a) Para subir la temperatura:

1° Conectar la energia eléctrica y accionar los interruptores para poner la mdquina en
marcha, segtin punto 3.3.3. apartade "a".
2° Pulse una vez la tecla “M" del termorregulador y se iluminard la consigna "SP".

iz

- B

8 L. U
P

oL iIA

IMI

sp-

3° Existen 2 teclas mds, una para subir (1), y otra para bajar (V). Pulse la tecla (A) hasta
que aparezca en la pantalla el valor de la temperatura deseada.

>

TEMPERA TURA
DESEADA

4° pulse la tecla *M* 2 veces. En la primera pulsacién se ilumina la consigna "AL", y su va-
lor deber. ser SIEMPRE "0" (NO VACIAR ESTE VALOR). En la segunda pulsacién, no se
ilumina ninguna de las consignas “SP* o “AL". En este momento la mdquina comienza a

ajustar la temperatura automdticamente.

19 -AL-

M
b) Para bajar la temperatura.

- 0"

mp PROGRAMA
REALIZADO

Realizar el mismo procedimiento que para subir, pero pulsando la tecla (V) en la opera-

cién niimero 3°

3.4.3 REGULACIONES ORIENTATIVAS.

MATERTAL TEMPERATURA CAUDAL VAPOR
Piel Gruesa Color Oscuro 400° C % VUELTA
Piel Gruesa Color Blanco 300°C 2 VUELTAS
Piel Fina 300° C 2 VUELTAS
Piel serpiente, cocodrilo, etc. 300° C SIN VAPOR
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CAPITULO 4 - MANTENIMIENTO
4.1 Operaciones

4.1, DLARTAMENTE
a) Limpiar cristal fotocélula con un pafio limpio.
b) Comprobar nivel de agua en el depésito y rellenar si fuera necesario

§- :

4.12. SEMANALMENTE

a) Vaciar la caldera de aguas residuales.

- Desconectar los interruptores en posicidn "0".

- Esperar 10 minutos hasta que la presién del manémetro indique 1 bar.

- Abrir cuidadosamente el grifo de desagiie introduciendo el conducto en un recipiente.

EXISTE PELTGRO DE RIESG0S RESIDUALES DE PRESION DE VAPOR Y TERMICOS

Pinchar suavemente con una varilla de unos 5 mm. De didmetro en el orificio correspondiente
i d irretorno

ATENCION
SOLAMENTE CUANDO EL MANOMETR TNDIQUE "0" bar Y SE HAYA VACIADO LA CALDERA

—Cerrar 1grifo desague

6
A
S orie o
1 bar
0

. D>—ﬁ. E l Smm ED

Obar

41,3, MENSUALMENTE
a) Pulsar a la tecla (TEST) del DIFERENCIAL y comprobar que se dispara.

(TEST)
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4.2 Otras Operaciones Necesarias.

ATENCION )
PARA LAS SIGUIENTES OPERACIONES DESCONECTAR DE LA RED ELECTRICA Y COM-
PROBAR QUE NO EXTSTEN RIESGOS RESIDUALES DE VAPOR A PRESION Y TERMICOS.

B[ ) e
q:mﬂ O bar 3

4.2. MENSUALMENTE

a) Abrir las puertas traseras y soplar con una pistola de aire a presidn todo el interior y ex-
terior de la mdquina incluyendo el motor, para extraer toda la suciedad y polvo acumulado
en la maquina.

b) Quitar rejilla colectar y extraer la suciedad acumulada en el fonda.

e
—

¢) Comprobar manualmente que el nivel de la caldera actia suavemente, volviendo a su ante-
rior posicién al soldarlo.

Si se observa rigidez en el mgyimiento, llamar al servicio TECNICO.

4.2.2. ANUALMENTE.

a) Desmontar la caldera por el SERVICIO TECNICO vy limpiar de cal todos los componentes y
conductos.
DESMONTAR Y VERIFICAR VALVULA DE SEGURIDAD, CAMBIANDOLA ST SE OBSER-
VA CORROSION EN EL MUELLE O DEFECTO. Y QUE ABRA A 5 BAR.

b) Desmontardepésito de aguay limpiar filtro.

|
l X

4.2.3. CADA 5 ANOS.
a) Llevar la caldera y hacer una prueba hidrdulica a 7'5 bar y reparar




CAPITULO 5 - NOMENCLATURA DE LAS PIEZAS
5.1, Sistema De Aire Caliente.

15

5.1.1. ESQUEMA

COOM355

P052519

CO0ES20

S

COOE624
PO52509

P052508 ——0)
POS2515 —(N,
P052514

&

COOE66B

5.1.2. DESCRIPCION

- COOE520  Resistencia aire 4500W 380V
- COCE602  Termorregulador 24V

- CO0E624  Sonda calor “J*

- COOE660 Foco luz

- COOE665  Ldmpara 220V 7W

- COOM365  Ventilador 380V 0'25 C.V.
-P052508  Boquilla reduccion

- P052509 Boquilla salida aire.

- PO52511 Circuito electrénico calor.
- P052514 Soporte rodillo.

- P052515 Rodillo plancha.

- P0O52519

Tubo resistencia aire.




5.2. Sistema Vapor.
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5.2. ESQUEMA
COOE550

PO52522
P052534 N\

s S COOE682
£000V05 /
=

C000V90 ———\
POSPO6L @ T 7—* CoOpvae
| =—g— €000V41

COo00V60

P
€000V40

C000V70 G .
\
7 x— POSP054
K COOE537

COORG60 4\ '

coogovs3
5.2.2. DESCRIPCION
- CO0E537  Resistencia vapor 3000W - C000V70  Vdlvula Seguridad
- COOE550  Resistencia serpentin 200W - CO00V80  Presostato.
- CO0E682  Fotocélula 24V - CO00V90  Mandmetro presion
- COOR068  Grifo desagiie -P052522  Codo salida vapor.
- COOOVOS  Electrovdlvula vapor 24V -P052534  Serpentin recalentador.
- CO00V40  Regulador nivel caldera -POSPO54  Junta brida caldera
- C000V41  Boya acero inox. -POSPO55  Tapa nivel.
- COO0V53 Bomba 220V 40W - POSPO64 Caldera
- C000V60  Vdlvula antirretorno.
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5.3 Circuito Eléctrico Potencia (Esquema).
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5.3 Circuito Eléctrico Maniobra (Es_quelm).
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5.5 Esquema Conexién Bornes Cuadro Eléctrico.
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380V

24V

R1[s1{T1| N | T4|S5|R3|S3|T3[R4|SH{TL 2IN|2[3[3|N|&|N]| 220V
RED RA | RV MV RS |NCB| B | L
9 [10]11]12}12]14]14{15]15[16|17]|18] 20{19] 0 | 20| 0 |21|22|22|23 =i
TaC|Ps | TB | TC | ND FC | FC | EV | PR | NCR
o
BB R |an|ase

5.6 Descripcion Simbolos Eléctricos.

R
TF
B
CsA
cv
RC
D
DF
FA
Fv
FC
IA
16
IF
L
EV
M6
MV
NCB

Termorregulador aire 24V
Transformador 220/24 V 100W
Bomba Alimentacion Agua 220V 40W
Contactor Sistema Aire

Contactor Resistencia Vapor
Circuito Triac Resist. Aire.

Diodo IN4007

Interruptor Diferencial 30mA 25A
Fusible Aire 1 A

Fusible Vapor 1 A

Fotocélula 24V

Interruptor Sistema Aire.
Interruptor General

Interruptor Marcha Fotocélula.
Tubo Iluminacion 220V 7W
Electrovdlvula Salida Vapor 24V
Interruptor Magnetotérmice 20A
Motor Ventilador 380V 0,25 C.V.
Microrruptor Nivel Caldera (Bomba).

NCR
ND
PR
PS
PA
PRA
PFA
PV
PRV
PEV
RAT
RA
RV
RS
RLV
TAC
TB
TC

Microrruptor Nivel Caldera (Resist. Vapor).
Microrruptor Nivel Depésito Agua.
Presostato Presidn De Servicio 3,5 bar
Presostato Seguridad 5 bar.

Piloto Sistema Aire.

Piloto Resistencia Aire.

Piloto Falta de Agua.

Piloto Sistema Vapor.

Piloto Resistencia Vapor.

Piloto Electrovdlvula Vapor.
Reactancia Tubo Iluminacion.
Resistencia Aire 4500W 380V
Resistencia Vapor 3000W 220V.
Resistencia Serpentin 200W 220V.
Rele Sistema Vapor

Termostato Aire Seguridad.
Termostato Bomba Seguridad.
Termostato Caldera Seguridad.




5.7 Circuito Produccién De Vapor.
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DESCRIPCION: 1) Depésito de agua.
2) Nivel de seguridad contra falta de agua
3) Vdlvula de cierre alimentacién agua a caldera.
4) Filtro.
5) Bomba alimentacién agua 220V 40W
6) Vdlwula antirretorno alimentacidn caldera.
7) Vélwila desagiie caldera.
8) Caldera
9) Resistencia calefacciéon 3000W 220V
10) Nivel agua caldera.
11) Presostato servicio
12) Presostato seguridad.
13) Vélvula seguridad.
14) Vélwula antirretorno vacio.
15) Mandmetro.
16) Electrovdlvula salida vapor 24V.
17) Salida de vapor exterior.
18) Termostato seguridad
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CAPITULO 6 - INCIDENCIAS Y REPARACIONES.
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CAPITULO 7 - SEGURIDAD

7.1 Medidas de Seguridad En El Puesto.

a) ATENCION: Utilizar guantes térmicos durante el trabajo.
b) PRECAUCION: En las zonas de peligro térmico.
¢) PRECAUCION: Con los riesgos residuales de vapor a presién y térmico una vez desconec-
tada la mdquina.
) ATENCION
EL LIMITE DE VIDA DE LA MAQUINA VARIARA SEGUN EL BUEN USO QUE SE HAGA DE
ELLA, SIGUIENDO LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL.

7.2 Medidas De Seguridad En Instalacién

a) Dispositivo proteccion magnetotérmico contra cortocircuitos de corte omnipolar.
b) Dispositivo proteccién diferencial contra derivaciones de corte omnipolar.
c¢) Conductos de Toma de Tierra para descargas contactado a masa y actuadores eléctricos.
ATENCION: COMPROBAR QUE EL CONDUCTOR DE TOMA DE TIERRA
ESTA CONECTADO A LA LENEA CORRECTAMENTE.
d) Dispositivo proteccién meccmlco contra sobre.pres;ones en caldera (Vdlvula de seguridad.)
ATENCION: COMPROBAR CADA ANO QUE LA VALVULA
ABRE A LA PRESION TARADA.
e) Dispositivo proteccion eléctrica contra sobrepresiones en caldera (Presostato de seguri-
dad).
f) Dispositivo proteccién termostdtica contra sobrecalentamientos en bomba agua.
g) Dispositivo desconectador contra falta de agua en sistema.
h) Canalizacion protectora del cableado eléctrico.
i) Resguardos fijos:
- Para acceso a cuadro maniobra eléctrica (RIESGO PELIGRO ELECTRICO)
- Para acceso a caldera presién (RIESGOS PELIGROS ELECTRICOS, TERMICOS, VA-
POR A PRESION).
- Para acceso a ventilador (RIESGO PELIGRO ELECTRICO Y TERMICO)
- Para acceso a conducto aire caliente (RIESGO PELIGRO TERMICO).
- Para acceso a grifo desagiie (RIESGO PELIGRO VAPOR A PRESION).
j) Dispositivo sefalizador analégico visual presién de caldera.
k) Sefializaciones correspondientes a zonas con riesgos residuales ELECTRICOS, TERMICOS
Y VAPOR A PRESTON.
1) Sistema eléctrico cuadro de mandos realizado a pequefias tensién (24V)
m) Informacién sobre uso de guantes.




7.3 Recordatorios Seiiales De Peligro
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£\

SENAL PELIG6RO ELECTRICO

SENAL DE PELGRO DE VAPOR A PRESION

A

SERNAL DE PELIGRO TERMICO.

SENAL DE ADVERTENCIA USO GUANTES PROTECCION

IATENCION} =
S/

INTRODUCIR UNA VARILLA
POR LA VALVULA DESPUES
DE VACIAR LA CALDERA

SENAL DE ADVERTENCIA INTRODUCCION VARILLA

VACIAR SEMANALMENTE

TATENCION!
PARA VACIAR
PRESION MOXIMA [051e]

SENAL DE ADVERTENCIA VACIADO DE CALDERA.




ANEXO 1

A. 1.1. INDUSTRIAS AUXILIARES DE REPARACION
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NOMBRE

DIRECCION

TELEFONO
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